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— estremi del contratto di fornitura (numero e data);
— composizione del tessuto;

— numero di identificazione NATO;

— numero progressivo di produzione del manufatto.

2. Sulfa stessa etichetta oppure su un‘altra analoga alla prima, dovranno essere riprodotti i

seguenti segni grafici previsti dalla norma UNI EN 23758 per [etichettatura di
manutenzione:
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CAPO V - IMBALLAGGIO
1. Ciascuno Zuccotto, accuratamente stirato e ripiegato deve essere inserito in una busta
o sacchetto di polietilene trasparente di opportune dimensioni e spessore.
Il lembo aperto del sacchetto deve essere chiusc con un lembo di nastro adesivo. Su
ciascun sacchetto, direttamente a mezzo stampigliatura, oppure su un talloncino adesivo
dovranno essere riportate le seguenti indicazioni:
- MARINA MILITARE o sigla M.M.
— nominativa della Ditta fornitrice;
— taglia del manufatto espressa in pollici e centimetri;
— estremi del contratto di foritura (numero e data);
— numero progressivo di produzione del manufatto.
Cento sacchetti, contenenti altrettanti Zuccotti della stessa taglia, saranno quindi immesse
in un a cassa di carfone ondulato, di adeguata capacit, avente i seguenti requisiti:
- tipo: a due onde; '
— grammatura (UNI EN ISO 536): g/m? 1.050 o pid, con tolleranza del 5% in meno;
— resistenza allo scoppio (UNI EN ISO 2758): non inferiore a 1.370 kPa.
Le casse saranno quiindi chiuse lungo tutti i lembi aperti con nastro adesivo, alto non
meno di 5 cm o mediante salido incollaggio.
Su due lati contigui di ciascuna cassa dovranno essere riprodotte a stampa le stesse
indicazioni sopra prescritte e la numerazione progressiva dei manufatti contenuti.

CAPO VI - RIFERIMENTO AL CANMPIONE UFFICIALE
ED ALLA NORMATIVA TECNICA

1. Per modello, rifinitura e per tutti i particolari non descritti nelle presenti Specifiche
Tecniche, si fa riferimento al campione ufficiale.

2, Tutte le norme tecniche richiamate devono considerarsi vigenti, fatti salvi eventuali
aggiornamenti, modifiche efo sostituzioni intervenute che devono ritenersi
automaticamente recepite nelle presenti Specifiche Tecniche.

SEGUE:

- ALLEGATO A: TABELLA DELLE DIMENSIONI DELLO ZUCCOTTO;
- ALLEGATO B: SCHEDA TECNICA MATERIA PRIMA,;

- ALLEGATO C: SCHEDA TECNICA ACCESSORI.
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